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 VITE TENUTA PIASTRE  (M20 K 12) STAFFA TENUTA PIASTRE 

         SMUSSARE PER EVITARE IMPUNTAMENTI 

CS N° 
01-2 4 
03 6 

04-5 8 

Quantità in funzione del 
 centro di stampaggio 

Verificare sempre che lo sforzo delle 
viti non sia superiore a 1100 N/mm². 
Utilizzare per la verifica la formula: 

N°viti × sezione nocciolo [mm²] ≥ 0,18 × area frontale canale isolato multiplo 
[mm²] 
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