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TOLLERANZE DI LAVORAZIONE – ESTRATTORI 
OPERATING TOLERANCES - EJECTOR PINS 
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Estrattori tondi Estrattori tondi ribassati

Estrattori a lama

  LxS H7  (dimensioni lama)

N.B.: per estrattori tondi       < 3mm adottare la guida inφ
piastra come per estrattori ribassati o a lama

(valido anche per cannocchiali con lunghezza

superiore a 200 mm e spessore standard)

Dimensionamento riferito alle sedi

h 0.00

Dimensioning relevant to the seats (blade dimensions) 
(ejector CRT diameter) 

Ejector TC 
/ Ejector CRT 

/ Ejector LMT 

N.B.: for ejector TC Ø<3mm use the guide in plate as indicated for ejector CRT/LMT 
(valid also for ejector CNT with more than 200mm length and standard thickness) 

  +0.02 
h +0.01 

  +0.02 
h +0.01 
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TOLLERANZE DI LAVORAZIONE 
COLONNE GUIDA - CONTRORITORNI - GUIDA TAVOLINO 

OPERATING TOLERANCES 
CENTERINGS - PUSH BACK PINS - EJECTOR PLATES 

Dimensionamento riferito alle sedi 
Dimensions related to the seats 
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TOLLERANZE DI LAVORAZIONE - SCARICHI GAS 
OPERATING TOLERANCES - GAS VENTING 

1) IDENTIFICARE ZONE DI POSSIBILI ACCUMULI ARIA

FILO TASSELLO

FILO IMPRONTA

INCISIONI SUL PIANO

2) REALIZZARE TRAMITE MACCHINA UTENSILE GLI SCARICHI

3) PREVEDERE SCARICHI ANCHE PER I CANALI

External side insert 

Cavity 

Sinking on plane 

1) Identify areas of possible air accumulations

2) Make vents by machine-tool

3) Provide vents also for runners


